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1.1 Perfiles de usuarios

El programa VPG-Production instalado en la BM116 dispone de tres perfiles de usuarios.

=] mae® , . -
" | BM emballage Manual de instrucciones BM116 - Pantalla tactil

® El perfil en curso se indica en la parte superior izquierda de la pantalla.
1 El que se carga por defecto es el perfil Operario.

Operario
Funciones accesibles:

Control de la maquina con los botones de mando.
Seleccién de un programa de produccion.

Encendido de las camaras.

Cancelacion de los fallos actuales.

Acceso a los menus Estadisticas, Eventos e Informacion.

vvyyvyyvVvyy

El operario no puede cerrar la ventana del programa

Encargado de mantenimiento
Funciones accesibles:

» Todas las funciones del perfil Operario.

» Acceso a los parametros de produccion.

» Acceso a los menus Configuracion.

» Creacion/modificacion de un programa de produccion.

Fabricante
Este perfil esta reservado al SPV de SFERE BM.
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1.2 Pantalla de produccion

() La pantalla siguiente aparece cuando arranca el programa VPG-Production.
1 El que se carga por defecto es el perfil Operario.
2
1
8
3 9
[Ngdicateurs de fonctionnement Paramétrage de production des bois _ //
Dc?fahuxarialeurrde Corpe ) Programme en cours : |Defau|t7F’(ﬁ0-6!1E - m
Défaut de communication avec le vanateur de coupe o
4 e e et el o
dugas;::r;];c CoOMMIOMICO O ave s 1o var iatour oo otear Mode : Porte greffe @ 1 0
Coupe a longueur : 300 mm
5 Diamétre minimal : 6 mm
Q Diamétre maximal : 1} mm
6 _ Distance talonnage : 6 mm
Distance greffage : 15 mm
Erimmes: i & HEl Nombre par fagot : 5 PG
Production moyenne reelle : 0 PG/h - —
Durée de production journaliére :  00:00:14 Indicateurs de tracabilit
Nombre d'unité dans la journée : 1] PG Iz‘ Titre Valeur
7 Nombre d'unité dans le cycls : 0 PG 11
\\ Compteur bac droite : 4 PG IZ‘
Compgeur bac gauche : 0 PG |z| |:|
Menu S F Q- 12
Figura 1 - Pantalla de produccién general
1. Imagen cdmara izquierda.
2. Imagen camara derecha.
3. Visualizacion de los fallos e informacion varia.
4. Acceso a la informacion de la dltima vara que haya pasado delante de las camaras.
5. Encendido de los proyectores de led.
6. Cancelacion de los fallos indicados en rojo en la zona 5.
7. Acceso alos menus.
8. Seleccion del programa de produccion.
9. Adicion o eliminacion de programas de produccion.
10. Acceso a los parametros de produccion.
11. Creacion de indicadores de trazabilidad.

12. Acceso al nivel de encargado de mantenimiento y fabricante mediante cédigo numérico.

1

Segun el orden de conexion, puede que la imagen de la cdmara izquierda (ref. 1) y la imagen de
la camara derecha (ref. 2) estén invertidas. Compruebe el sentido pasando la mano por delante
de una camara.

El boton Informacion (ref. 4) se puede activar o desactivar durante la produccion.
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Indicateurs de fonctionnement

\. Acquittement

\. Cadence : 0 PG/h
Production moyenne réelle : 0 PG/h

™ Durée de production journaliére :  00:00:05

—* Nombre d'unité dans la journée : 0 PG

|_» Nombre d'unité dans le cycle : 0 PG

| » Compteur bac gauche : 182 PG

/ Compteur bac droite : 0 PG
Menu Al 5

R[]

Paramélrage de pi

Programme en cou

Mode :
Coupe a longueur :
Diamétre minimal :

Diamétre maximal :

Distance talonnage
Distance greffage :
Nombre par fagot :

Indicateurs de trag

Titre Vale
4 LOT

Figura 2 - Indicadores de funcionamiento

Cadencia de produccién media por hora.
Cadencia de produccion media real por hora.
Tiempo de produccion de la jornada.

Numero de portainjertos producido en una jornada en tiempo real.

Numero de portainjertos producido durante un ciclo.
Numero de portainjertos en el contenedor de la izquierda.
Numero de portainjertos en el contenedor de la derecha.

jmie

Un ciclo (ref. 17) corresponde al tiempo de produccion de portainjertos entre el inicio y la parada
de la maquina.

jmio

El nimero de portainjertos en los contenedores (ref. 18 y 19) se puede reinicializar.

e

fallo.

Ese fallo se debe cancelar.

El encendido de los ledes (ref. Erreur ! Source du renvoi introuvable. en la pagina 5) se considera un
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1.3 Acceso alos menus

[NO] l_| (N0
Acquittement
Cadence :
Production moyenne réelle :
Durée de production journaliére : |
Nombre d'unité dans la journée :
Nombre d'unité dans le cycle :

Manual de instrucciones BM116 - Pantalla tactil

Lo Indicateurs de fonctionnement e e 0 Ty0
| Compteur bac droite : Q M
Menu Al & Mode :é }
(ﬂh} Diamétre minimal :
1 o Diamétre maximal :
Aequittemem Distance talonnage :
Distance greffage :
¢ : . A Nombre par fagot :
> ﬁ Paramétrage ﬂlj Général  Indicateurs de traga
Titre Valeu
m Statistiques @ Caméras
’ @
G- Evénements [.3 Automate IE’
o Information ...

Figura 3 - Acceso al menu

Para acceder a los diferentes menues del programa VPG-P:

1. Haga clic en el boton «Menu» en la parte inferior izquierda de la pantalla.
2. Seleccione el menu deseado.
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1.4 Menus

141  Menu Configuracién > General
El menu «Configuraciéon general» permite configurar diferentes opciones en la interfaz de la maquina.

También sirve para solucionar averias a distancia.

i El acceso esta reservado al perfil Encargado de mantenimiento y Fabricante.

1 ——— Durée max inactivité - BO0 2 secondes

2 ———* Langue: French (France) -:

3 —— Manuels consultables : -

4 Assislance a distance a Démarrer TeamViewer

S Date du demier affltage : 27/12/2017 (ily a 655 jours) Déclarer un aff(tage * 6
Retour

Figura 4 - Configuraciéon general

Temporizacion del tiempo de funcionamiento de los motores sin que pase ninguna vara.
Seleccién del idioma de la interfaz.

Acceso a los manuales en formato PDF.

Inicio de TeamViewer para solucionar una averia a distancia.

Fecha del ultimo afilado registrado.

Actualizacién de la fecha del ultimo afilado.

S e o e

Para una asistencia remota a través de TeamViewer (4) la BM116 debe estar conectada a
internet.

jmio
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D
1 . 2
3 4
Informations générniques ll Informations génériques
Format d"image ll Format o' image
Eclairage | Eclairage
Gain par kgne 80 00 =
Temps dexpostion 500 = s 500 & s
Frécuence Jacouistion réwliards : [57603.47 5780347 | He
Calibration (dimensions) Calibration (dir 5)
Tale de peesd X : Tae de poeel X : un
Talle des pecels Y Talle des poels Y - 109.62909 | pm
Calibration (étalon fixe) Calibrabion (étalon fixe)
Postion 1 Pestion €1 N -
5 Postion £2 Postion £2 - | o 6
Postion £3 T Poston £3 . e
Postion E4: Poslion E4 : | B

7 e pusmcocominG-conte0: [ =

8 —— = Distance caméra G - coupe 138500 S impulsions.

Retour

| Activer lenregetrement des mages de bos —a—— 9

Calibration 10

Figura 5 - Configuracién de camaras

1. Zona camara izquierda.

2. Zona camara derecha.

3. Referencia fija de la camara izquierda.

4. Referencia fija de la camara derecha.

5. Indicador de alineacion correcta de la camara izquierda.

6. Indicador de alineacion correcta de la camara derecha.

7. Diferencia de alineacion entre la camara izquierda y la camara derecha.
8. Distancia entre la camara izquierda y el corte en nimero de impulsos.
9. Registros de las imagenes de varas.

10. Acceso al sistema de calibracion de la camara.

° Segun el orden de conexidn, puede que la imagen de la camara izqu
1 la camara derecha (ref. 2) estén invertidas. Compruebe el sentido pa
de una camara.

ierda (ref. 1) y laimagen de
sando la mano por delante

= Indicador verde: alineacion correcta.
= |ndicador naranja: alineacion incorrecta.
= Indicador rojo: fallo en el campo de vision de la camara.

juie

La alineacion correcta de las camaras se puede ver con los indicadores ref. 5 & 6.
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1 La diferencia de alineacion (ref. 7) entre las dos camaras no debe superar 10 pixeles.

143  Menu Configuracién > Autémata

El acceso esta reservado al perfil Encargado de mantenimiento y Fabricante.

jmio

2
3 Acquittement
Mode Manusl Auto
4 e ‘
Pilotage manuel Pictage de I'amenage Pictage de la lame de coupe

5 MAvance rapide N Rotation sens horare ! E 8
6 Awanca lente w Rotation sans anthoraire : f ! 9

, = — 03 10
Position 0 ponts Posbon %5 degris
Postion 0 e
Pormitmge modeBulo: .y tesss motour soie |35 T % Postion nbiale de lalame % dogrés
Aecildiraton amanage 6500000 < mm/s? Vissse coups: 500000 5 wimn
Décélération amenage : 5500000 1 mm/s?  Accéiération coupe 18000000 15| mmss? L 11
Durée armit coupe calbes < |1 + ms Déclidration coupe 130000.00 -~ menss? Activer la coupe de pré-calibe
Accél/Décel agulage - mm/s’ Coef. viesse moleur ertrbe agullage
Viesse 4 amenage 12000 5 g Coef viesse mobew golets sgullage
Retour Paramétrage avancé + 12

Figura 6— Configuracion automata

Linea de vida del autémata.

Zona de visualizacion de los fallos.

Cancelacion de los fallos en rojo en la zona 2.

Arranque forzado de los motores del sistema de alimentacion.
Avance manual, modo rapido.

Avance manual, modo lento.

Reinicializacién del motor del sistema de alimentacion.
Rotacion manual de la cuchilla en el sentido horario.

Rotacién manual de la cuchilla en el sentido antihorario.
Rotacion manual de la cuchilla a 180°.

Zona de parametros de los motores, accesible Unicamente desde el perfil Fabricante.
Acceso a la configuracién avanzada.

©® N ORWON =

P N = N (o)
N =~ o
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144  Configuracién de un programa de produccion

i El acceso esta reservado al perfil Encargado de mantenimiento y Fabricante.

En la pantalla de inicio, haga clic en el icono «Configuracion»:

Indicateurs de fonctionnement Paramélrage de production des bois
Programme en cours : PG 280 ,:I I:I
Mode : Porte greffe |§|
Coupe a longueur : 280 mm
Diamétre minimal : 6 mm &7
o Diamétre maximal : 15 mm
Acquittemem Distance talonnage : 6 mm
Distance greffage : 12 mm
Cadence : ) 0 PG/h Nombre par fagot : 202 PG
Figura 7 - Icono «Configuracién»
Aparece la pantalla siguiente:
Param de la pr 2
Informalions Principales 3
1 [ Porte greffe Dénomination: PG 280 | ) Valeurs par défaut
4 _, Geslion de la coupe Geslion des fraclions Geslion dutemps 8
Longueur 280 mm Longueur men traction 252 e Temponsation soutiage 15 ms
Longueur minimale 258 mm Diamdirs min_fraciion mm Durée souffiage 190 ma
5 Longueur garante = ) o I'aigullage Temponsation fagot 500 ms
Diaméitre minimal : 6.0 mm Téi por iométre Temponsation asguillage 250 ms
Diamétre maximal 150 & mm o i =
Tolérance de tri : 0.5 mm 9
6 Enregistrer
Tri par longueur
- Longueur (bac die) : mm
Distance talonnage 6 = mm
Distance greflage 12 Y mm Eerguetron. Timc o s
Longueur imposée Annuler 10
Mombre par fagot 202 uriés Longueur infiole 110 i

Figura 8 - Configuracion de un programa de produccion

Seleccién del modo de produccion.

Designacion del nuevo programa de produccion.

Reinicializacién de los valores por defecto.

Conjunto de valores que se deben ajustar para la produccién de portainjertos.
Valor de definicién de una fraccion.

Conjunto de valores que permiten la gestion de la desviacion.

Pantalla de visionado que permite ver los valores de gestién de corte.
Gestién de diversos parametros de temporizacion.

Registro del programa.

0. Volver a la pantalla de produccion sin guardar los cambios.

=2 © XNk wDNd =
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® La gestion de la desviacion (ref. 6 en la pagina 11) se utiliza principalmente cuando la maquina
1 esté equipada con la opcion «Contenedor largo».

1.5 Menu «Estadisticas»

La ventana «Estadisticas» tiene 3 pestafas:

» Madera
» Ciclos
» Indicadores

Pestana Madera
Esta pestafna presenta estadisticas sobre la produccion de madera.

1

—= @ Endatedu Tt 2
marcredi 6 féwier 2019 - n 14 o

Hois  Cyces | Indicaleurs
=t

= 6 ol -
B “5000] -
20000 10000
5000
15000 04
00220 DEI0220. OTV220.
10000 .
. =
05022019 06PE208/02/2000A D001 3,Y=26/08/1898 21:

05/0220.. 06/0220... 07/02/0

] - - E

) - o chote e

=1 e b % da chie /e
ad - mer - mopen e chote | jgar
S S— T Lorgues bois ioale ()
- = 80

05/02/2019 0510272019 07/0212019

12000

e

4000

204
2000

]
05/02020.. 06/02/20. 0710220,

0
05022018 002201 OFAZ20%

o | o ] 3

Figura 9 - Estadisticas - Pestafia «Madera»

1. Consulta de las estadisticas diarias.
2. Consulta de las estadisticas entre 2 fechas determinadas.
3. Exportacién de las estadisticas en diferentes formatos.

Pestaina Ciclos

Esta pestafna presenta estadisticas sobre la velocidad de produccion de la maquina.

1

— © Endaiedy
mercredi & féwer 2019 =

Enires les dates dU g 2

Bois | Cycles | Indicateurs

2000

bt I—
10004 E

b
. i |
ORI N:22 BN #2.75)
25000 st

20008
185000
10000
000

A sz S22

uie e =c
oy —rr— o -
a 2 — — . e e i
s e
0 o bt rohcnen v
[ e

oGNS 07022019

&

100
’ — o
05/02/20. 05/02/20. 07/02720 05022019 0502201 0722013

‘ Retour s

Exporte 3

Figura 10 - Estadisticas - Pestafia «Ciclos»
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Pestaina Indicadores
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Esta pestafna presenta indicadores de las varas producidas por ciclo de produccion.

1 — = @ Endatadu Entres las dates du g 2
mercredi 6 féwier 2019 - lundi oclobre 2019
| Bais | Cycles  Indicateurs
Vitessa L =
. moyenne % bois Nombre  Nomb

Ddbut e Durde production '(’n‘,‘:}s“m uitile debois  dunilé
D6/02/2019 16:40:43  06/02/2019 16:50:14 A6 f
06/02/2019 16:35:02 06/02/2019 16:39:24 00:04:22 37,08 20,86 753 63 184 F
D6/02/2019 16.27-26 06/02/2019 16:30:45 0D0.03.19 3626 60,01 76,2 71 216
06/02/72019 16:23:33 | 06/02/2019 16:26:37 0003:03 3635 50,89 764 61 184
D6/02/2019 16:23:03 | 06/02/2019 16:23:18 00:00:14 42 10 3,32 779 4 12
06/02/2019 15:57:15 | 06/02/2019 16:21:48 00:24:32 | 36,32 409 69 76,8 491 1478
DEO2/2019 15:41:28  DE/O2/2019 15:55:41 00:14:13 36 82 248 34 7 3am 885
06/02/2019 15:40:36 060212019 15:41:12 000036 | 35 04 10,26 76,2 12 az
DE/02/2019 15:30:51 DE/02/2010 15:30:57 00:00:06 | 43 80 0,83 62 1 3
060272019 151829 06022019 15:26:54 000825 | 3568 163,69 76,5 192 590
D6/02/2019 15:10:18 D6/02/2019 15:17.58 D0.07:39 3585 135 48 75,7 1685 488
06/02/2019 15:08:29 06/02/2019 15:10:14 0001:44 34,91 28,33 76,6 34 102
D6/02/2019 15:03:22 06/02/2019 15:08:23 00:05:01 3553 84,05 758 104 1303
06/02/2019 14:53:12 06/02/2019 15:00:49 00207:36 | 36 &7 132 44 759 161 477
D6/02/2019 14:41:13 | DE/O2/2019 14:53:07 00:11:54 36 40 201 48 76,6 245 726
DE/02/2019 14:33:50 DE/02/2019 14:40-59 0001:09 34 86 18,04 a1 21 65
06/02/2019 14:15:26 06/0272019 14:38:07 00:22:41 | 36 49 399 66 759 478 1443
06/02/2019 14.12.20 D6/02/2010 14.15:21 0002.52 37,64 40,00 74,2 50 144
D6/02/2019 13:45:36 06/02/2019 14:10:09 00:24:32 3732 378,12 76,3 457 1365

. NEM2F2019 173477909 Em2r2n10 nu-a;. ATt TR R 19 AR TR 2 n . x

Retour i Exporlﬂr’_ 3

Figura 11 - Estadisticas - Pestafia «Indicadores»
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1.6 Menu «Eventos»

El diario de eventos aporta un historial de errores durante el uso de la maquina.

Este diario se puede configurar para rastrear errores en un momento especifico.

Los eventos se dividen en cuatro categorias (ref. 1):

» Detallados
» Informacion
» Advertencia
» Error

El boton «Purgar» (ref. 7) permite borrar el historial.

Manual de instrucciones BM116 - Pantalla tactil

Filtre Paramétrage
Ji) Verbeux Poids du journal -

1 o Information sl Nombre d'entrées -
£j§ Avertissement

D e o)

O

=

2592 Ko

7

[ 332 (affichées/ total)
Ancienneté maximale : 180 =

jour(s)

2 o ec Message E

Purger

3 _.- Date minimale undi 14 octobre 2019 -

lée. Abandon et fermeture de loutes les

ne| & Perte de puissance signalée. Abandon et fermeture de toutes les
141102019 1026| :ﬁ!‘f& taches en cours d'exécution.

Retour ?: Page N :

A

Exporter

Figura 12 - Menu «Eventos»

Botones de filtrado por categoria de eventos.

Filtro textual de la lista de eventos.

Seleccion de la fecha de visualizacion.

Zona de visualizacion de los eventos.
Desplazamiento de los eventos.

Numero méximo de dias para el registro.

Borrar el historial de eventos.

Exportacion de los eventos en diferentes formatos.

® N O ODN =
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1.7 Menu «Informacion»

A propas de : VPG-P v3.13.0.0 {Automate v91) [Constructeur] - 11 =]
Produit VPG-P 1
Version 31300 <€— 2
Version Automate 91 <« 3
Automate Bac Long Non < 4
Editeur SFERE BM <€— 5
Visionnage des portes greffes “
Client - < 6
N° de série 91805000 < 7
Date de mise en service 08/11/2021 €— 8
Nombre total de coupes 39 44—
(depuis le dernier affitage) 39 (08/11/2021) 4\ 9
Copyright SFERE BM® 2016-2021 I — 10
OK

Figura 13 - Ment «Informacién»

1. Nombre del programa.

2. Version del programa.

3. Version del autémata.

4. Configuracion Contenedor largo.

5. Editor del programa.

6. Nombre del propietario de la maquina.

7. Numero de serie de la maquina.

8. Fecha de puesta en servicio de la maquina.

9. Numero total de rotaciones de la cuchilla de corte.

10. Numero de rotaciones de la cuchilla desde el ultimo afilado.
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2 Anexos
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2.1 Historial de revisiones

Revisién Fecha Detalles

01 12/2019 Creacioén

02 03/2020 Actualizacién de las vistas despiezadas

03 07/2021 Actualizacién de esquema eléctrico y asignacion de una referencia
04 11/2021 Divisiones del manual
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