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1 Schermo tattile

1.1 Profili utente

Il software VPG-Production installato sulla BM116 prevede tre profili utente.

E BM.(_,"#JW Manuale di istruzioni BM116 — Schermo tattile

® Il profilo corrente € indicato in alto a sinistra dello schermo.
1 Come impostazione predefinita viene caricato il profilo Operatore.

Operatore

Funzioni accessibili:

v

Controllo della macchina tramite i pulsanti di comando.
» Selezione di un programma di produzione.

» Accensione delle telecamere.

» Annullamento errori correnti.

» Accesso ai menu Statistiche, Segnalazioni e Informazioni.
L'operatore non pud chiudere la finestra del software

Manutentore
Funzioni accessibili:

» Tutte le funzioni del profilo Operatore.

» Accesso ai parametri di produzione.

» Accesso ai menu delle Impostazioni.

» Creazione / Modifica di un programma di produzione.

Costruttore

Questo profilo & riservato al servizio di assistenza post-vendita SFERE BM.

2021-11 - 510-999-18-011-C-1

Pagina4 /16



SFERE+*BM
L'expertise d'un fabricant
en solutions d'emballage

Manuale di istruzioni BM116 — Schermo tattile

1.2 Schermata di produzione

() La schermata sottostante viene visualizzata all'avvio del software di produzione VPG.
1 come impostazione predefinita viene caricato il profilo Operatore.
2
1
8
3 9
[Ngdicateurs de fonctionnement Paramétrage de production des bois _ //
Dt-:}fam“duxarialeu(rde Cipe ) Programme en cours : |Defau|t7F’(ﬁG-6!1E = m
Défaut de communication avec le vanateur de coupe o
4 e e e
dugas;::r;];c CoOMMIOMICO O ave s 1o var iatour oo otear Mode : Porte greffe @ 1 0
Coupe a longueur : 300 mm
5 Diamétre minimal : 6 mm
Q Diamétre maximal : 1} mm
6 _ Distance talonnage : 6 mm
Distance greffage : 15 mm
Erimmes: i & HEl Nombre par fagot : 5 PG
Production moyenne reelle : 0 PG/h - —
Durée de production journaliére :  00:00:14 Indicateurs de tracabilit
Nombre d'unité dans la journée : 1] PG Iz‘ Titre Valeur
7 Nombre d'unité dans le cycls : 0 PG 11
\\ Compteur bac droite : 4 PG Iz‘
Compgeur bac gauche : 0 PG |z| |:|
Menu S F Q- 12
Figura 1 - Schermata di produzione generale
1. Immagine della telecamera di sinistra.
2.  Immagine della telecamera di destra.
3. Visualizzazione di errori e informazioni varie.
4. Accesso alle informazioni dell'ultimo legno passato davanti alle telecamere.
5. Accensione dei proiettori LED.
6. Annullamento degli errori rilevati in rosso nell'area 5.
7. Accesso ai menu.
8. Selezione del programma di produzione.
9. Aggiunta o cancellazione di programmi di produzione.
10. Accesso ai parametri di produzione.
11. Creazione di indicatori di tracciabilita.

12. Accesso al profilo manutentore o al profilo costruttore inserendo un apposito codice numerico.

1

A seconda dell'ordine in cui vengono collegate, & possibile che le immagini della telecamera di
sinistra (rif. 1) e di quella di destra (rif. 2) siano invertite. Controllare passando la mano davanti a
una delle due telecamere.

Il pulsante Informazione (rif. 4) pud essere premuto durante la produzione per visualizzare o
meno le informazioni relative all'ultimo legno.
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[ o
Indicateurs de fonctionnement Paramélrage de pi

Programme en cou

Mode :
Coupe a longueur :
13 0 Diamétre minimal :
Diamétre maximal :
14 E i
Acquntement lelarwce talonnage
\. Distance greffage :
15 N Cadence : 0 PG/h Nombre par fagot :
\ Production moyenne réelle : 0 PG/h :
™ Durée de production journaliére :  00:00:05 NGRS Oa b
161, Nombre d'unité dans la journée : 0 PG Titre  Vale
|_» Nombre d'unité dans le cycle : 0 PG [ LOT
17 //o Compteur bac gauche : 182 PG E
18 / / Compteur bac droite : 0 PG E

Menu Al S

19

Figura 2 - Indicatori di funzionamento

13. Cadenza di produzione media oraria.

14. Cadenza di produzione media reale oraria.

15. Durata della produzione giornaliera.

16. Numero di portainnesti prodotti in un giorno in tempo reale.
17. Numero di portainnesti prodotti durante un ciclo.

18. Numero di portainnesti nella vasca di sinistra.

19. Numero di portainnesti nella vasca di destra.

o Un ciclo (rif. 17) corrisponde alla durata della produzione dei portainnesti compresa tra un avvio
1 e un arresto della macchina.
® . . . . .
1 Il numero di portainnesti nelle vasche (rif. 18 e 19) pud essere azzerato.
° Se i LED (Erreur ! Source du renvoi introuvable. rif. pag. 5) si accendono, questo & considerato un
l errore.
Tale errore deve essere annullato.
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[NO ] l_| N°D
Acquittement
Cadence :
Production moyenne réelle :
Durée de production journaliére : |
Nombre d'unité dans la journée :
Nombre d'unité dans le cycle :

Compteur bac gauche : Indicateurs de fonctionnement Paramétrage de pro
| Compteur bac droite : Q Programme en cours
Menu Al 5 Mode . N

.ﬂ"’h Diamétre minimal :
1 \_/ o Diamétre maximal :
Aoquittemem Distance talonnage :
Distance greffage :
Cadence : 0 PG/h Nombre par fagot :
> -a Paramévage » ¢D Général [
Titre  Valeu
m Statistiques @ Caméras
2 - (]
-
Evénements Autol
& & roree |
o Information ...

Figura 3 - Accesso al menu

Per accedere ai vari menu del software VPG-P:

1. Cliccare il pulsante "Menu" in basso a sinistra dello schermo.
2. Selezionare il menu desiderato.
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1.4 Menu

141  Menu Impostazioni > Generale

Nel menu "Impostazioni > Generale" si possono configurare diverse opzioni dell'interfaccia macchina.

Lo stesso menu € utilizzato anche per la risoluzione dei problemi da remoto.

® . . )
1 L'accesso a questo menu & consentito solo con profilo Manutentore o Costruttore.

1 ——— Durée max inactivité - BO0 2 secondes

2 ———* Langue: French (France) -:

3 —— Manuels consultables : -

4 Assislance a distance a Démarrer TeamViewer

S Date du demier affltage : 27/12/2017 (ily a 655 jours) Déclarer un aff(tage * 6
Retour

Figura 4 - Impostazioni generali

Temporizzazione del tempo di funzionamento dei motori in assenza di passaggio legno.
Selezione della lingua dell'interfaccia.

Accesso ai manuali in formato PDF.

Awvio di TeamViewer per la risoluzione dei problemi da remoto.

Data dell'ultima affilatura salvata.

Aggiornamento della data dell'ultima affilatura.

S e o e

Per l'assistenza da remoto tramite TeamViewer (4), la BM116 deve essere connessa a Internet.

jmio
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142  Menu Impostazioni > Telecamere

(] . : )
1 L'accesso a questo menu & consentito solo con profilo Manutentore o Costruttore.

Haramétrag
D
1T - , 2
Informations générniques ll Informations génériques
Format d"image Format d"image
Eclairage Eclairage
Gain par lgne 800 = 800 o
Temps dexpostion 500 = 500 & s
Fréquence d'acquistion résuante -  (57803.47 5780347 | Hr
Calibration (dimensions) Calibration (dir 5)
Tale de peesd X : Tae de pocel X un
Talle des pecels Y Tails des poceis Y - 109.62909 | pm
Calibration (étalon fixe) Calibrabion (étalon fixe)
Postion 1 Pestion €1 N -
5 Postion £2 Postion £2 | 6
Postion E3 ’ Postion E3 [
Postion E4: Postion E4 | B
7 — Distance caméra G - caméra D
8 — = Distance caméra G - coupe | Activer lenregestremert des mages de bois -a—— 9
Retour Calibration 10

Figura 5 - Impostazioni telecamere

1. Area telecamera sinistra.

2. Areatelecamera destra.

3. Staffa fissa della telecamera di sinistra.

4, Staffa fissa della telecamera di destra.

5. Indicatore del corretto allineamento della telecamera di sinistra.

6. Indicatore del corretto allineamento della telecamera di destra.

7. Differenza di allineamento tra la telecamera di sinistra e quella di destra.

8. Distanza tra la telecamera di sinistra e il taglio espressa in numero di impulsi.
9. Salvataggio delle immagini del legno.

10. Accesso al sistema di taratura della telecamera.

° A seconda dell'ordine in cui vengono collegate, & possibile che le immagini della telecamera di
1 sinistra (rif. 1) e di quella di destra (rif. 2) siano invertite. Controllare passando la mano davanti a
una delle due telecamere.

Il corretto allineamento delle telecamere & confermato dagli indicatori rif.5 e 6.
= Indicatore verde: allineamento corretto.

= |ndicatore arancione: allineamento errato.

= |ndicatore rosso: errore nel campo visivo della telecamera.

juie
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® . - . . .
1 La differenza di allineamento (rif. 7) tra le due telecamere non deve superare i 10 pixel.

143  Menu Impostazioni > SCP (Sistema di Controllo Programmabile)

L'accesso a questo menu é consentito solo con profilo Manutentore o Costruttore.

jmio

Pilotage manuel Pictage de I'amenage Pictage de la lame de coupe

5 MAvance rapide Rotation sens horare

HEE
6 Awanca lente B w Rotation sans anthoraire : f ! L3 9
m
7/

10

7 RAZ Rotation 180° :

Position 0 ponts Posbon %5 degris

5 c - Cooff vitesse motewr scdtie 92 ¥ % Postion intisle d¢ la lame ] T degrts

Aecildiraton amanage 6500000 - mm/s? Viesse coupe 5000.00 | wimn
Décdiération amenage 6500000 - mmss?  Acosiémion coupe 180000.00 - st 1 1
Durée armit coupe calbes < |1 = ms Déclldration coupe 180000.00 = menss? Actrver la coupe de pré-calibre [~

Accél/Décel agullage 4 mm/s® Coel vitesse moleur entrée aigullage: !

Viesse 4 amenage 12000 5 mim Coef viesse motew golets sgullage. |

Retour | Paramétrage avancé + 12

Figura 6— Impostazioni SCP (Sistema di Controllo Programmabile)

Linea vitale SCP (Sistema di Controllo Programmabile).
Area di visualizzazione degli errori.

Annullamento degli errori visualizzati in rosso nell'area 2.
Avviamento forzato dei motori di alimentazione.
Avanzamento manuale, modalita veloce.

Avanzamento manuale, modalita lenta.

Reset del motore di alimentazione.

Rotazione manuale della lama in senso orario.
Rotazione manuale della lama in senso antiorario.
Rotazione manuale della lama di 180°.

Area impostazioni motori, accessibile solo dal profilo Costruttore.
Accesso alle impostazioni avanzate.

©® N ORWON =

P N = N (o)
N =~ o
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144  Impostazione di un programma di produzione

® . . )
1 L'accesso a questo menu & consentito solo con profilo Manutentore o Costruttore.

Nella schermata di avvio, toccare l'icona "Impostazioni":

Indicateurs de fonctionnement Paramélrage de production des bois
Programme en cours : PG 280 ,:I I:I
Mode : Porte greffe |§|
Coupe a longueur : 280 mm
o Diamétre minimal : 6 mm &7
Diamétre maximal : 15 mm
Acquittemem Distance talonnage : 6 mm
Distance greffage : 12 mm
Cadence : ) 0 PG/h Nombre par fagot : 202 PG
Figura 7 - Icona “Impostazioni”
Viene visualizzata la schermata seguente:
Param de la pr 2
Informalions Principales 3
(RN Porte greffe Dénomination: PG 280 | ) Valeurs par défaut
4 _, Geslion de la coupe Geslion des fraclions Geslion dutemps 8
Longueur 280 mm Longueur min. fraction 252 mm Tempaorisation soufflage 15 ms
Longueur minimale 258 mm Diamdétre min. fraction mm Durés soufflage 190 ms
5 Longueur garante = ) o I'aigullage Temponsation fagot 500 ms
Diaméitre minimal : 6.0 mm Téi por iométre Temponsation asguillage 250 ms
Diamétre maximal 150 & mm e e —
Tolérance de tri : mm 9
6 Enregistrer
Tri par longueur
- Longueur (bac die) : mm
Distance talonnage 6 = mm
Distance grefiage 12 = mm EEOQRLS N Dc O ol
Longueur imposée Annuler 10
Mombre par fagot 202 [ unitds Longueur infiole 110 i

Figura 8 - Impostazione di un programma di produzione

Selezione della modalita di produzione.

Nome del nuovo programma di produzione.

Ripristino dei valori predefiniti.

Valori da regolare per la creazione di portainnesti.

Valore di definizione di una frazione.

Valori che permettono la gestione dello scambio.

Schermata che permette di visualizzare i valori relativi alla gestione del taglio.
Gestione dei vari parametri di temporizzazione.

Salvataggio del programma.

0. Ritorno alla schermata di produzione senza salvare le modifiche.

=2 © XNk wDNd =
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l'opzione "Vasca lunga".

i La gestione dello scambio (rif. 6 pag. 11) € utilizzata principalmente quando la macchina prevede

1.5 Menu “Statistiche”

La finestra "Statistiche" contiene 3 schede:

» Legno
» Cicli
» Indicatori

Scheda Legno
Questa scheda presenta le statistiche relative alla produzione del legno.

1

— = Endaledu

marcredi 6 féwier 2019 - ndi 14

Hois  Cyces | Indicaleurs

25000 2 -
g e \qjm._“ e i Tse (PO
I Cacerce moyerne (FGR)
20000 10000+ W Cadercs maverrs ralba PG
o
. ol
ke occa. onizan
ot -
0 -
0502209 0600208/02/ROTYA R 00:13,Y=26/08/1898 21: 05/0220.. 06/02r20. 07/0220
] - 3 i o chute
[ — * Srmbr
= = - S,
= =
I .
05j02/2018 08/02/2018 07/02r2019
10000
e -
4000 04—
w
0 0
I~ vy empgrem Y ot veezans s

Figura 9 - Statistiche - Scheda “Legno”

1. Consultazione delle statistiche giornaliere.

2. Consultazione delle statistiche tra 2 date a scelta.

3. Esportazione delle statistiche in diversi formati.
Scheda Cicli

Questa scheda mostra le statistiche sulla cadenza di produzione della macchina.

1

— © Endaiedy

mercredi & féwier 2019 -

Enires les dates du

Bois | Cycles | Indicateurs

A sz S22

3. .
Ay
S0 ey
40 L To———1
= o Vvt wotvcken vt [ e—
05/02/20. 06/02/20 . 07/02/20 >

oGNS 07022019

05/02/20. 05/02/20. 07/02720

‘ Retour

100

o
05022019 0502201 0722013

4. Exporte

Figura 10 - Statistiche - Scheda “Cicli"

2021-11 - 510-999-18-011-C-1

Pagina 12/ 16




SFERE*BM
L'enpertise d'un fabricant
en solutions d'emballage
HAO®
BM emballage

Scheda Indicatori

Manuale di istruzioni BM116 — Schermo tattile

Questa scheda presenta vari indicatori relativi al legno prodotto per ogni ciclo di produzione.

1 — = @ Endatadu Entres las dates du g 2
mercredi 6 féwier 2019 - lundi oclobre 2019
| Bais | Cycles  Indicateurs
Vitessa L =
. moyenne % bois Nombre  Nomb

Ddbut e Durde production '(’n‘,‘:}s“m uitile debois  dunilé
D6/02/2019 16:40:43  06/02/2019 16:50:14 A6 f
06/02/2019 16:35:02 06/02/2019 16:39:24 00:04:22 37,08 20,86 753 63 184 F
D6/02/2019 16.27-26 06/02/2019 16:30:45 0D0.03.19 3626 60,01 76,2 71 216
06/02/72019 16:23:33 | 06/02/2019 16:26:37 0003:03 3635 50,89 764 61 184
D6/02/2019 16:23:03 | 06/02/2019 16:23:18 00:00:14 42 10 3,32 779 4 12
06/02/2019 15:57:15 | 06/02/2019 16:21:48 00:24:32 | 36,32 409 69 76,8 491 1478
DEO2/2019 15:41:28  DE/O2/2019 15:55:41 00:14:13 36 82 248 34 7 3am 885
06/02/2019 15:40:36 060212019 15:41:12 000036 | 35 04 10,26 76,2 12 az
DE/02/2019 15:30:51 DE/02/2010 15:30:57 00:00:06 | 43 80 0,83 62 1 3
060272019 151829 06022019 15:26:54 000825 | 3568 163,69 76,5 192 590
D6/02/2019 15:10:18 D6/02/2019 15:17.58 D0.07:39 3585 135 48 75,7 1685 488
06/02/2019 15:08:29 06/02/2019 15:10:14 0001:44 34,91 28,33 76,6 34 102
D6/02/2019 15:03:22 06/02/2019 15:08:23 00:05:01 3553 84,05 758 104 1303
06/02/2019 14:53:12 06/02/2019 15:00:49 00207:36 | 36 &7 132 44 759 161 477
D6/02/2019 14:41:13 | DE/O2/2019 14:53:07 00:11:54 36 40 201 48 76,6 245 726
DE/02/2019 14:33:50 DE/02/2019 14:40-59 0001:09 34 86 18,04 a1 21 65
06/02/2019 14:15:26 06/0272019 14:38:07 00:22:41 | 36 49 399 66 759 478 1443
06/02/2019 14.12.20 D6/02/2010 14.15:21 0002.52 37,64 40,00 74,2 50 144
D6/02/2019 13:45:36 06/02/2019 14:10:09 00:24:32 3732 378,12 76,3 457 1365

. NEM2F2019 173477909 Em2r2n10 nu-a;. ATt TR R 19 AR TR 2 n . x

Retour i Exporlﬂr’_ 3

Figura 11 - Statistiche - Scheda “Indicatori"
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1.6 Menu “Segnalazioni”

Il registro segnalazioni fornisce uno storico degli errori verificatisi durante I'utilizzo della macchina.

Questo registro pud essere configurato in modo da tracciare gli errori in un determinato momento.

Le segnalazioni sono suddivise in quattro categorie (rif. 1):

» Spiegazione dettagliata

» Informazione
» Avvertenza
» Errore

Il pulsante “Espurga” (rif. 7) consente di cancellare lo storico delle segnalazioni.

Filtre Paramétrage
2 vereux n Poids du joumnal - 2592 Ko
1 @ mromation ] Nombredentrées: 2 | 332 (affichées/ total)
A Avertissement ) @ Ancienneté maximale 180 jour(s) 6
@ ereu v o
2 —= ABC Message @ Purger ¥
3 _., Date minimale undi 14 octobre 2019 ~
on el fermetute de loules les
4
8
Retour ? PageN: 1/ 1 |M\ Exporter
5
Figura 12 - Menu “Segnalazioni”
1. Caselle per filtrare le segnalazioni in base alla categoria.
2. Filtro di testo della lista delle segnalazioni.
3. Selezione della data in cui & apparsa la segnalazione.
4. Area di visualizzazione delle segnalazioni.
5. Scorrimento delle segnalazioni.
6. Numero massimo di giorni per cui vengono salvate le segnalazioni.
7. Cancellare lo storico delle segnalazioni.
8. Possibilita di esportare le segnalazioni in diversi formati.
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1.7 Menu “Informazioni’”

A propas de : VPG-P v3.13.0.0 {Automate v91) [Constructeur] - 11 =]
Produit VPG-P 1
Version 31300 <€— 2
Version Automate 91 <« 3
Automate Bac Long Non < 4
Editeur SFERE BM <€— 5
Visionnage des portes greffes “
Client - < 6
N° de série 91805000 < 7
Date de mise en service 08/11/2021 €— 8
Nombre total de coupes 39 44—
(depuis le dernier affitage) 39 (08/11/2021) 4\ 9
Copyright SFERE BM® 2016-2021 I — 10
OK

Figura 13 - Menu “Informazioni”

1. Nome del software.

2. Versione del software.

3. Versione dell'SCP (Sistema di Controllo Programmabile).
4. Contatore vasca lunga.

5. Editore del software.

6. Nome del proprietario della macchina.

7. Numero di serie della macchina.

8. Data di messa in servizio della macchina.

9. Numero totale di rotazioni della lama di taglio.

10. Numero di rotazioni della lama dall'ultima affilatura.
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2 Appendici

Manuale di istruzioni BM116 — Schermo tattile

2.1 Storico delle revisioni

Revisione Data Dettagli

01 12/2019 Creazione

02 03/2020 Aggiornamento “viste esplose”

03 07/2021 Aggiornamento schema elettrico + assegnazione riferimento
04 11/2021 Suddivisione del manuale
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