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III. Réglages de I'ilot pneumatique

Pression Générale : 6 bars
Coupe Pré-calibre : 6 bars
Vérins galets d’entrainement : 4,5 bars

Volet de tri :

\‘\
\ Volet de Tri

Lecture de la pression

| Réglage

Régler la pression a 0 bars.

se releve.

Augmenter progressivement jusqu'a ce que le volet

Dés que ce demier est relevé, ajouter 0.2/0.3 bar.

Le reglage final doit étre compris entre 1 et 1.5 bars.

Désignation :
Volet de Tri - Note de Montage

Référence : an?-15-005

Vérin Presseur : 4 bars
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