BE

Rédigé par : Théo ROUJA

Réglages parametres de 'automate

emballage

HAO
BM emballage

BM76G_autom_01_02

Type de diffusion :
Interne
Partenaire
client




BE

I.

BM76G_autom_01_02

Sommaire
Réglage usine des parametres de I'automate

HAO®
BM emballage




BE BM76G_autom_01_02

II. Réglage usine des parametres de 'automate

Paramétres automate

Amenage Coupe Banllet Pince Prise Pinces Calibre
Ouv Ferm Ouv Ferm
Durée (ms) 100 = 200 = 60 = 20 = 125 120 =
Tempo (ms) 20 = o0 = 10 =
Anticipation |-5 = * 0 = ms
Coeficient 100 =
Position Initiale 39 = - | Prise des rebuts Prive

._ Paramétrage avance v1.3.0.0 (Automate v1.2.0 Speed) [... @
Faramétrage communication

Adresse |P serveur modbus TPC Automate - 109-254.150.11

Port serveur Madbus TCP Automate - 502 =

Paramétres de production

Détection

Cortrile du cycle de Production

MNombre de greffons avant RAZ : 40 - h

Temporsation Amét galets 0 H ms h

Temporsation Amét Caméra 0 = ms

Distance Galet-Coupe 55 = mm
Cliert :

1 Réinitialisation paramétres usine
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