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1 Pantalla tactil

1.1 Perfiles de usuarios

El programa MCG-Production instalado en la BM76S dispone de tres perfiles de usuarios.

® El que se carga por defecto es el perfil Operario.
1 El perfil en curso se indica en el banner superior de la pantalla.

Perfil Operario
Funciones accesibles:

e Control en modo automatico de la maquina con los botones de mando.
e Seleccion de un programa de produccion.

e Encendido de las camaras.

e Cancelacién de los fallos actuales.

e Acceso a las pantallas Eventos e Informacion.

El operario no puede cerrar la ventana del programa.

e

Perfil Encargado de mantenimiento
Funciones accesibles:

e Todas las funciones del perfil Operario.

e Acceso a los parametros de produccion.

e Acceso a la pantalla de estadisticas

e Acceso alos menus Configuracion.

e Acceso al modo de funcionamiento manual

e Creacién/modificacion/eliminacion de un programa de produccion.

Perfil Fabricante

i Reservado al SPV SFERE BM.

Este perfil permite el acceso a todas las funciones del sistema.
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e
1

1.2.1

La pantalla siguiente aparece cuando arranca el programa MCG-Production.

Perfil Operario

El que se carga por defecto es el perfil Operario.

0/> Machine |Amenage | Coupe | Caméras amenage|

| Indicateurs de fonctionnement -
Défaut sécurité capot

z,

Acquittement &l

| Indicateurs Production-

Cadence Moyenne 8989 uwh
Cadence Instantanée 1294 wh
Cadence Cycle 0 wh

Durée Journaliére
Greffons / Jour
Greffons / Cycle

00:00:36

a0
a0

Paramétres de production
lStandard -

No accesible con el perfil Operario

L

i

735

°
\I

i

Figura 1 - Pantalla general - Perfil Operario

Pestafias de estado para cada grupo funcional.
Ventana de estado del grupo funcional seleccionado (1).

Eleccion del programa de produccion.

Visualizacién de los fallos y otra informacion.
Cancelacion de los fallos indicados en rojo (4).

Visualizacion del diario de eventos.

Zona de visualizacion de los indicadores de produccion.

Visualizacion de ventana de informacion de la ultima vara procesada.

Ventana «Acerca de» del programa.

—“-°P°.“P"$"'PS'°.N.—‘

0. Eleccion del perfil de usuario (con cédigo numérico).

® Los indicadores de la parte superior de la maquina son interactivos. Pulse uno de los
1 indicadores para acceder a la pestafia en cuestion.
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1.2.1.1 Indicadores de produccioén

Indicadores de produccion

Cadencia media 0 u/h
Cadencia instanténea Hith u/h
Cadencia de ciclo 0 u/h
Duracién diaria 00:00:00
Injertos/dia 0
Injertos/ciclo 0

NSS4

m. ©
i PP

645

E/@

Figura 2 - Zona «Indicadores de produccion»

11. Cadencia de produccién media por hora, calculada durante la jornada, sin tener en cuenta el tiempo
entre 2 pasos de varas.

12. Cadencia de produccioén calculada en una vara, extrapolada por hora.

13. Cadencia de produccioén entre el inicio del ciclo pulsando el botén «START» y la parada pulsando el
boton «STOP».

14. Tiempo de produccion de la jornada.

15. Numero de injertos producido en una jornada en tiempo real.

16. Numero de injertos producido durante un ciclo.

17. Numero de injertos recogidos en la salida.

18. Acceso a la pantalla de estadisticas de produccién (perfil Encargado de mantenimiento o Fabricante)
(véase pagina 11).

19. Acceso a la informacion de la ultima vara que haya pasado delante de las cdmaras.

20. Puesta a cero del conteo de injertos.

i El botdn Informacién (18) se puede activar o desactivar durante la produccion.
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1.2.2 Perfil Encargado de mantenimiento

1.2.2.1 Pestaha Maquina

l.l P> Pulse este botdn para abrir la ventana de autenticacion.
 Authentication (Opérateu] (NN =)

‘ » Introduzca el cédigo numérico indicado por
nnecter SFERE BM y pulse «Conectarse».

Indicateurs de fonclionnement
Défaut sécurité capot

Acquittement &l

.Indicaleuls Production-

Cadence Moyenne 8989 wh
Cadence Instantanée 1294 yh
Cadence Cycle 0 uh
Durée Journaliére 00:00:36
Greffons / Jour 90
Greffons / Cycle 90
Paramétres de production - ! e F/4°
Slandard - B Calibres I ﬂ b
Diamétre Min 30 = mm
Diamétre Max 250 : mm
250[7] <Mesure coupec1-0sit<  [400F] | comenance 99999 ]

8,0 =] <Mesure Oeil-coupe C2 < 1 O,O::'_ [[] Activer la limite de contenance
[T] Conservation du mérithalle 735
2|9

Figura 3 - Pantalla general - Perfil Encargado de mantenimiento

Seleccién del modo de funcionamiento Auto o Manual.

Acceso al menu «Parametros de produccion» y/o «Parametros Autdmata».

Zona de ajuste de los parametros de produccién o de los parametros del automata.
Acceso a las estadisticas de produccion.

Acceso a la configuracion del sistema.

Inicio/parada del modo de simulacion.

o gkl wbd-=
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1.2.2.2 Pestana Sistema de alimentacioén

Amenage

e Moteur
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1.2.2.3 Pestana Corte

Figura 4 - Pestafia Sistema de alimentacion

Seleccidn de la pestafia «Sistema de alimentacion».
Indicador de la carga del motor del sistema de alimentacion.
Botdn que permite la puesta en marcha del grupo sistema de alimentacién en modo rapido.

Botdn que permite la puesta en marcha del grupo sistema de alimentacién en modo ralenti.
Puesta a cero de la posicion del sistema de alimentacion.

 Amenage® Coupe
2 B o

o/, 2772

— =3

e . ©

- : ©

O} 2 =

s 2 & 5
2 @ 4

Caméras amenage
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Seleccioén de la pestafa «Cortey.

Indicador de la carga de motor del grupo corte.

Botdn que permite la rotacion de las cuchillas en modo rapido.
Botdn que permite la rotacion de las cuchillas en modo ralenti.
Botdn que permite la rotacion del cilindro de clasificacion.

Indicador del angulo que corresponde a la posicién de las cuchillas.

Manual de instrucciones BM76S - Pantalla tactil

1.
2,
3.
4.
5.
6.

1.2.2.4 Pestana Camara sistema de alimentacion

0———)Mhlm—Amenage-eaupe->Caméras amenage
l:l N

9 > Q {;# Paramétrer 4———/9

Figura 6 - Pestafia Camara sistema de alimentacion

Seleccion de la pestafia «Camaras sistema de alimentacion».

Boton que permite el encendido de proyectores de led y el inicio de las camaras.
Zona camara izquierda.

Zona camara derecha.

Botdn que permite la configuracién y la calibracion de las camaras (consulte el manual de
mantenimiento).

apkowbd-=

1.2.2.5 Parametros de produccion

) Este botdn permite acceder a los parametros de produccion.
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aramétres de production

©

4 IStandard hd 1 Calities
Diamétre Min 3.0 : mm
Diamétre Max 250 mm

25,0+ <Mesure coupe C1-Oeit< (40,0 Contenance 09909 -
8,0 | < Mesure OeilcoupeC2< [10,0- Activer Ia limite de contenance N

Conservation du mérithalle

A7

Figura 7 - Zona de configuracién de produccion

Afadir, eliminar un programa de produccion.

Eleccion del programa de produccion, Estandar (por defecto) o predeterminado.
Ajustes de los valores calibrados min. y max. de los injertos.

Valores min. y max. para el corte «C7-Yeman.

Valores min. y méax. para el corte « Yema-C2».

Marque la casilla para conservar el meritallo.

Noaps~ODdN-=2

Marque la casilla para definir la capacidad del contenedor de recuperacion.

i El programa de produccion «Estandar» no se puede eliminar.

1.2.2.6 Parametros del autémata

[l] Este boton permite acceder a los parametros del autdmata.

Paramétres automate
Vénn Sélecteur

Coupe
Durée Vers Conforme 110 & ms
Durée 100 | ms
Durée Vers Non Conforme | 120 =
Temporisation 30 [T ms Nb Rebuts pour Souflage |10 =
6 Coupe 5 = M Durée Souflage Rebut 500 = ms
Position Initiale |40 = o Nb Greffons pour Soufflage 10 -

3

Durée Souflage Greffon 500 | ms e
Coefficient 100 = Prive

Figura 8 - Ventana configuracion autémata

1. Valor de la posicion inicial de las cuchillas de corte (en grados).
2. Reservado al SPV SFERE BM.

(] El resto de valores solo se puede modificar con el perfil Fabricante, con la supervision del SPV
1 | | de SFERE BM.
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1.2.2.7 Parametros avanzados

Este boton permite acceder a los parametros avanzados.

i Paramétrage avancé v1.3.2.0 (Automate v0.0.0 Speed) [Constr...ﬁ

Paramétrage communication
Adresse IF serveur modbus TPC Automate - 169.254.190.11

Port serveur Modbus TCP Automate : 502 =

Paramétres de production

Détection

Contréle du cycle de Production

Nombre de greffons avant RAZ : A0 5

Temporigation Amét galets 0  ms

Temporisation Amét Caméra 0 H ms

Distance Galet-Coupe : 55 = mm

Longueur Coupe Max : 130 S mm
Client :

1 Réinitialisation paramétres usine

| Retour Enregistrer

1.2.2.8 Estadisticas

ﬂ Este boton permite acceder a las estadisticas de produccion.

La pantalla estadisticas se compone de cuatro pestafias:
e Desperdicios/dia
e Longitud madera

e Ciclos
e Injertos
2021-10 — 510-999-18-018-B-1 Pagina 11/
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Pestana Desperdicios/dia

Esta pestafna muestra el porcentaje de desperdicios.

de Production VA =]

= = > ——
Production du : vendredi 15 décembre 2017 B~ Au mercredi 16 janvier 2019 B+ |
M»Chute“our Longueur BuileycIelGreﬁonsl... ‘

oo

Recettes (toutes) |

o]

E 1300018 4—— |
@ Recette1 0,0 0.00%
® Recette? 0.0 0.00%

Recette3 130549,2 63.29 %
® Recetted 75712,8 36.71 %
® Recette5 0,0 0.00 %

652]

366!

Figura 9 - Ventana Desperdicios/dia

1. Pestafia Desperdicios/dia.
2. Marcar la casilla permite definir un periodo y desmarcarla permite seleccionar una fecha.
3. Eleccion de lectura: para un dia, un mes o un afio.
4. Eleccion de la receta.
5. Leyenda de una columna: aparece al pulsar la columna deseada con el dedo.
)
1 Cada color corresponde a una receta.
] . . o .
1 Se puede ver el diagrama deslizando el dedo de izquierda a derecha o al contrario.
2021-10 — 510-999-18-018-B-1 Pagina 12/
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Pestaia Longitud madera
Esta pestafia muestras las estadisticas sobre la produccion de varas.

Statistiques de Production J
e
— || Production du: vendredi 15 décembre 2017 @~ @ Au mercredi 16 janvier 2019 O~ \

Chute / Jodf Longueur Bois [Cycle | Grefions | ..

00

»
21/2/2018
@ Recette1 0,0 0.00 %
@® Recette2 0,0 0.00 % /

Recette30,0 000% <41
® Recetted 14396,8 100.00 %
| ®Recette50,0  0.00%

| EEE IH1 LAl

Figura 10 - Ventana estadistica madera

1. Pestafia Longitud madera.
2. Marcar la casilla permite definir un periodo y desmarcarla permite seleccionar una fecha.
3. Eleccion de lectura: para un dia, un mes o un afo.
4. Eleccion de la receta.
5. Leyenda de una columna: aparece al pulsar la columna deseada con el dedo.
®
1 Cada color corresponde a una receta.
) . . N .
1 Se puede ver el diagrama deslizando el dedo de izquierda a derecha o al contrario.
2021-10 — 510-999-18-018-B-1 Pagina 13/
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Pestana Ciclos
Esta pestafia muestra las paradas de maquina durante el uso total de esta.
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Stalistiques de Production =l

Producticn du : I_vendfem 15 décembre 2017 j ¥ Au |_melcred\ 16 janvier 2019 _j‘
Chute / Jour | Longu i Cycle IGreffonsl'... |

A

o Fin de cycle opérateur 2190 82.45 %
. Défaut aiguillage vers C2 83 3.13%
Défaut du variateur d'amenage 146 550 %
o Défaut calibration caméras 88 3.31%
o Défaut du variateur de barillet 26  0.98%

O Défaut timeout attente de commande PC (communication caméra) 116 4.37%

o Defaut départ acquisition libre caméras 2 0.08%
o Defautd'arrét d'urgence 2 008%

Echec lancement du mode automatique 1 0.04 %
. Retard traitement vision 2 0.08 %

Figura 11 - Ventana estadistica ciclos

1. Pestafa Ciclo.
2. Marcar la casilla permite definir un periodo y desmarcarla permite seleccionar una fecha.
3. Leyenda: aparece pulsando con el dedo en una de las zonas del diagrama circular.

2021-10 — 510-999-18-018-B-1 Pagina 14 /
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Pestaia Injertos
Esta pestafia muestra el porcentaje de produccion de injertos.

Production du : ﬁrﬁv\l—édé{:\em_bre?ﬂﬁ O+ @ Au mercredi 16 janvier 2019 O+

| Chute / Jour | Longueur Bois | CycleTGrEffonS | ‘

18/1/2018
© ® Recette1 13755,0 66.31 % ©
| ® Recetie? 6987,0 33.69% §

Recette3 0.0 0.00 %
® Recetted 0,0 0.00 %
® Recette5 0,0 0.00 %

L |

Figura 12 - Ventana indicadores

Jour v

[Receltes (toutes) +

oo

1. Pestafia Injertos.
2. Marcar la casilla permite definir un periodo y desmarcarla permite seleccionar una fecha.
3. Eleccion de lectura: para un dia, un mes o un afio.
4. Eleccion de la receta.
5. Leyenda de una columna: aparece al pulsar la columna deseada con el dedo.
)
1 Cada color corresponde a una receta.
] . . o .
1 Se puede ver el diagrama deslizando el dedo de izquierda a derecha o al contrario.
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1.2.2.9 Configuracién sistema

;;D Este boton permite acceder a las configuraciones del sistema del programa MGC_Production.

@ NSO R~ODN=

Durée max inactivité - 600 = secondes
e\> VI Redémarrage PC : 3:00
e,,//V Langue : IFrangals (France) v]

Manuels consultables : I— v]

Assistance a distance a Démarrer TeamViewer

Date du demier affatage : 20/12/2021 (ilya 1 jours)

Déclarer un affitage <|_\°

Retour

Figura 13 - Ventana configuracién sistema

Temporizacion del tiempo de funcionamiento de los motores sin que pase ninguna vara.
Eleccion de reinicio automatico del PC.

Seleccioén del idioma de la interfaz.

N/A.

Eleccion de la hora de reinicio del PC.

Inicio de TeamViewer para solucionar una averia a distancia.

Fecha del ultimo afilado registrado.

Actualizacion de la fecha del ultimo afilado.

La maquina debe estar conectada a internet para permitir la asistencia remota con TeamViewer

[ ]
) SRR
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1.3 Diario de eventos

3:_| El diario de eventos muestra un historial de los errores y advertencias que se hayan producido
© durante el uso de la maquina.

Este diario se puede configurar para rastrear los eventos en un momento especifico. Se puede exportar en
formatos .csv o .xml.

Los eventos se dividen en cuatro categorias (ref. 1):

e Detallados (la pantalla muestra explicitamente todas las operaciones realizadas).
e Informacion.

e Advertencia.

e Error.

Filtre Paraméirage

Jij Verbeux & Poi 1jou 2

o Intormations | o Nombre d'entrées 28 18887 flichées [ lotal
l Avertissement [ Ancienneté maximale - 180 £ — e

& Ereur o
9——-— ABC Message Izl e ..__o

Date minimale mercredi 6 janvier 2021 ~

Date Niveau Message Trace 2l
Exception dans I'afichage des bois : A chart element with the

06/01/2021 1659 name "/l\traduction absente/!\' already exists in the at System.Windows Forms.DataVisualization Charting ChartNa...
"SeriesCollection’,

)

Fin d'un cycle de production avec le code
|DEFAUT_INCOHERENCE_PINCE_NC_C1

Exception dans I'afichage des bois : A chart element with the
name "/N\raduction absente/!\" already exists in the at System Windows Forms.DataVisualization Charting ChartNa...
|"SeniesCollection’.

Fin d'un cycle de preduction avec le code

DEFAUT PASSE A TRAVERS

Find'un cycle de preduction avec le code
DEFAUT_PASSE_A_TRAVERS

Fin d'un cycle de production avec le code
DEFAUT_INCOHERENCE_PINCE_NC_C1

Exception dans I'afichage des cycles : A chart elementwith the
name "/l\traduchon absente/l\" already exsts in the at System Windows Foms.Control Marshaledinvoke(Control ca..
|"SeriesCollection’.

Exception dans I'afichage des bois - A chart element with the

name "/\\traduction absente/!\' already exists in the at System Windows Forms_DataVisualization Charting ChartNa...
'SeriesCollection'.

Exception dans I'affichage des cycles : A chart elementwith the -

Retour O e PageN*: 1 / 1 Ae Exporter

M6/01/2021 1609 at MCG_P (ifils | ng | agFmeur(Siring pMessage. String pTrac

00 ©

06/01/2021 15:46

06/01/2021 1459

o 06/01/2021 1458

06/01/2021 1453

at MCG_P.Qutils Log. LogEmeur(Siring pMessage, String pTrac.

atMCG_P.Qutls. Log LogEmeur(String pMessage, String pTrac...

atMCG_P.Outils.Log LogEmeur(Sting pMessage, String pTrac...

06/01/202113:18

06/01/2021 13:18

LY

Figura 14 - Diario de eventos

Botones de filtrado por categoria de eventos.
Filtro textual de la lista de eventos.
Seleccién de la fecha de visualizacion.

Zona de visualizacion de los eventos.

Barra de desplazamiento horizontal.

Numero maximo de dias para el registro.
Borrar el historial de eventos.

Exportacion del diario en formatos .csv, .xml.

@NO R N2
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1.4 Ventana «Informacion»

=

intervencién remota en la maquina.

ONREODN=

MCG-Product

Machine  Amenage Coupes | Caméras amenage
—

i
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La informacion de esta ventana puede ser solicitada por el SPV de SFERE BM antes de una

Indicateurs de fonctionnement

~—‘_~-

A propas de : MCG-P y1.0.51.0 (Automate v16 Speed) [Canstnucteur] - 0 o
Produit : MCG-P
Version 1.051.0 =— _9
Varsion Automale : 16 (SPEED) e
Editeur SFERE BM _o
Visionnage et coupe des greffons ] e
Client
N° de série 91811000 '—‘0
Date de mise en senvice :  05/02/2021 '—o
| Nombre total de coupes 181 r_e
paran| Copyright SFERE BM@ 2016-2020 (depuis le dernier affiitage) 181 (05/02/2021)

o ‘

Figura 15 - Ventana informacién

Nombre del programa.

Versién del programa.

Version del autémata.

Editor del programa.

Numero de serie de la maquina.

Fecha de puesta en servicio de la maquina.
Numero total de rotaciones de la cuchilla de corte.

Numero de rotaciones de la cuchilla desde el ultimo afilado y fecha de este.
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