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1 Ecran tactile

1.1 Profils utilisateurs

Le logiciel MCG-Production installé sur la BM76S dispose de trois profils utilisateurs.

® Le profil Opérateur est chargé par défaut.
1 Le profil en cours est précisé sur le bandeau supérieur de I'écran.

Profil Opérateur
Fonctions accessibles :

e Pilotage en mode auto de la machine a I'aide des boutons de commande.
e Sélection d’un programme de production.

e Allumage des caméras.

e Acquittement des défauts courants.

e Acces aux écrans Evenements et Information.

1 L’opérateur ne peut pas fermer la fenétre du logiciel.

Profil Maintenancier
Fonctions accessibles :

e Toutes les fonctions du profil Opérateur.

e Acceés aux parameétres de production.

e Accés a l'écran des statistiques

e Accés aux menus Paramétrage.

e Accés au mode de fonctionnement manuel

e Création / Modification / Suppression d’'un programme de production.

Profil Constructeur

1 | | Réservé au AV SFERE BM.

Ce profil permet I'acces a toutes les fonctionnalités du systeme.
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L’écran de production

i L’écran ci-dessous s’affiche au démarrage du logiciel MCG-Production.
1.2.1 Profil Opérateur

Le profil Opérateur est chargé par défaut.

0/>

Indicateurs de fonctionnement -
Défaut sécurité capot

Machine |Amenage | Coupel Caméras amenage|

y

Acquittement &l '\e
P
e—/—' Indicateurs Production |
Cadence Moyenne 8989 wh
Cadence Instantanée 1294 yh
Cadence Cycle 0 uth
Durée Journaliére 00:00:36
Greffons / Jour 90
Greffons / Cycle 90
Paramétres de production
+ 7 [standard <] [ |Catibres ﬂ]
Diamétre Min 3,0 mm
Diamétre Max 25,0 mm
25,0 < Mesure coupe C1-Oeil < (40,0 Conlnance 99999 o
8,0 < Mesure Oeil-coupe c2< (10,0 Activer |a limite de contenance
Conservation du mérithalle 735
1
[
s ollor—@
L <

Non accessible avec le profil Opérateur

Figure 1 - Ecran général — Profil opérateur

Onglets d’état pour chaque groupe fonctionnel.
Fenétre d’état du groupe fonctionnel sélectionné (1).

Choix du programme de production.

Affichage des défauts et autres informations.
Acquittement des défauts notés en rouge (4).

Affichage du journal d’événements.

Fenétre « A propos » du logiciel.

—“99".“9’9‘:'“.‘*’!".—‘

Zone d’affichage des indicateurs de production.
Affichage fenétre information du dernier bois traité

0 Choix du profil utilisateur (par code numérique).

1

@ Les voyants de la partie haute de la machine sont interactifs. Appuyer sur I'un des voyants pour
accéder a I'onglet concerné.
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1.2.1.1 Indicateurs de production

Indicateurs Production

Cadence Moyenne 0 u/h
Cadence Instantanée ##t  uwh
Cadence Cycle 0 u/h
Durée Journaliere 00:00:00
Greffons / Jour 0

Q.
@/’
G/v Greffons / Cycle 0
G/

s
(]

!
o o

L

645 E

Figure 2 - Zone "Indicateurs de production”

11. Cadence de production en moyenne par heure, calculée sur la journée, sans prise en compte du temps
entre 2 passages de bois.

12. Cadence de production calculée sur un bois, ramenée a 'heure.

13. Cadence de production entre le démarrage du cycle par appui sur le bouton « START » et l'arrét par
appui sur le bouton « STOP ».

14. Temps de production de la journée.

15. Nombre de greffons produits en une journée en temps réel.

16. Nombre de greffons produits durant un cycle.

17. Nombre de greffons collectés en sortie.

18. Acces a I'écran des statistiques de production (Profil Maintenancier ou Constructeur) (voir page 11).
19. Accés aux informations du dernier bois passé devant les caméras.

20. Remise a zéro du comptage des greffons.

i Le bouton Information (18) peut étre activé ou désactivé pendant la production.
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1.2.2 Profil Maintenancier

1.2.2.1 Onglet Machine

.'. P Appuyer sur ce bouton pour ouvrir la fenétre d’authentification.
| Autnentifction [Opérateu] [N

P Saisir le code numérique fourni par
SFERE BM puis appuyer sur
« Se connecter ».

Indicateurs de fonctionnement
Défaut sécurité capot

Acquittement &

; Indicateurs Produciion

Cadence Moyenne 8689 wuwh
Cadence Instantange 1294 uh
Cadence Cycle 0 wh
1 | [.] Durée Journaliégre 00:00:36
Greffons / Jour 90
Greffons / Cycle 50
Paramétres de production -
Standard = B Calibres ﬂ “/0
Diamétre Min 30 5 mm
Diamétre Max 250 5 mm
.25’0..:. | < Mesure coupe C1-Oeil < 40,0 : Contenance 99@99. o
18,0 : < Mesure Oeil-coupe C2< 10,0 2| | [ Activer Ia limite de contenance
|} Co;ﬂservauon du mérithalle 735 /e
M| ||| O

Figure 3 - Ecran général - Profil maintenancier

Sélection du mode de fonctionnement Auto ou Manuel.

Acces au menu « Paramétres de production » et/ou « Paramétres Automate ».
Zone de réglage des paramétres de production ou des paramétres automate.
Accés aux statistiques de production.

Accés aux paramétrages systéme.

Démarrage/Arrét du mode de simulation.

ok wbh-=
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i Amenage

= Moteur

Notice d’instructions BM76S — Ecran tactile

AN

1.2.2.3 Onglet Coupe

Sélection de I'onglet « Amenage ».

Indicateur de la charge du moteur d’amenage.
Bouton permettant la mise en route du groupe amenage en mode rapide.
Bouton permettant la mise en route du groupe amenage en mode ralenti.
Remise a zéro de la position d’'amenage.

Figure 4 - Onglet Amenage

»Coupe

0%

5 %
& ®@|&

Caméras amenage
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Sélection de I'onglet « Coupe ».

Indicateur de la charge moteur du groupe coupe.

Bouton permettant la rotation des lames en mode rapide.
Bouton permettant la rotation des lames en mode ralenti.
Bouton permettant la rotation du vérin de tri.

Indicateur de I'angle correspondant a la position des lames.

LIl o

1.2.2.4 Onglet Caméra amenage

c"-uaehuneaﬁmenageﬁaupebcamems amenage
D I:' N°D

—0
—0

a > Q {# Paramétrer *—/‘a

Figure 6 - Onglet Caméra amenage

Sélection de I'onglet « Caméras amenage ».

Bouton permettant I'allumage des projecteurs LED et le démarrage des caméras.
Zone caméra gauche.

Zone caméra droite.

o~ w0N-=

Bouton permettant le paramétrage et la calibration des caméras (se référer a la notice maintenance).

1.2.2.5 Parameétres de production

) Ce bouton permet d’accéder aux paramétres de production.
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aramétres de pmguctiun !

+ [Standard : .| [ Calibres

Diaméatre Min 30 mm

O\ Diamétre Max 250 E mm
25,05 40,0 :

< Mesure coupe C1-Oeil <

Contenance 99909+
PB-O | < Mesure Oeilcoupe C2< 10,0 Activer |a limite de contenance
o/ Conservation du merithalle

Figure 7 - Zone de paramétrage de production

Ajouter, supprimer un programme de production.

Choix du programme de production, Standard (par défaut) ou prédéfini.
Réglages des valeurs calibrées Min et Max des greffons.

Valeurs Min et Max pour la coupe « C1-CEil ».

Valeurs Min et Max pour la coupe « CEil-C2 ».

Cocher la case pour conserver le mérithalle.

Cocher la case pour définir la contenance du bac de récupération.

Nooakobdb-=2

i Le programme de production « Standard » ne peut pas étre supprimé.

1.2.2.6 Parametres de I’'automate

[-3 Ce bouton permet d’accéder aux paramétres de I'automate.

Paramétres automate
Vénn Sélecteur

Coupe
Durée Vers Conforme 110 & ms
Durée 100 | ms
Durée Vers Non Conforme | 120 =
Temporisation |30 7] ms Nb Rebuts pour Souflage |10 =
8 Coupe 5 = - Durée Souflage Rebut 500 = ms

= 10 = Test
Position Initiale |40 = Nb Grefions pour Soufflage
Durée Souflage Grefon 500 5| ms o
Coefficient 100 = Prive

Figure 8 - Fenétre paramétrage automate

1. Valeur de la position initiale des lames de coupe (en degré).
2. Réservé au SAV SFERE BM.

@ Les autres valeurs ne peuvent étre modifiées qu’avec le profil Constructeur sous la tutelle du
1 | | sav SFERE BM.
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1.2.2.7 Parameétres avancés

Ce bouton permet d’accéder aux paramétres avanceés.

| B paramétrage avancé v1.3.2.0 (Autcmate v0.0.0 Speed) [Constr,, ]

Paramétrage communication
Adresse IP serveur modbus TPC Automate : 16925413011

Part serveur Modbus TCP Automate © 502 =

Paramétres de production

Détection

Contréle du cycle de Production

MNombre de greffons avant RAZ 40 5
Temporisation Amét galets 0 | ms
Temporisation Amét Caméra 0 H ms
| Distance Galet-Coupe 55 +| mm
I Longueur Coupe Max : 130 +| mm
Client :

I Réinitialisation paramétres usine

|| Retour Enregistrer

1.2.2.8 Statistiques

m Ce bouton permet d’accéder aux statistiques de production.

L’écran statistiques est composé de quatre onglets :
e Chute / Jour
e Longueur bois
e Cycles
e Greffons
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Onglet Chutes / Jour

Cet onglet présente les taux de chutes.

SEEP e S VA (8]

|
Production du : vendredi 15 décembre 2017 B+ @ Au mercredi 16 janvier 2019 B~ |
G\LD Chute / Jour |Longueur BoileycIelGreﬁonsl... |

coo

Receties (toutes) = |

l //
E
& 1322018 4
®Recette1 00 0.00%
: @ Recette2 0,0 0.00 %

Recette3 130549,2 63.29 %
® Recetted 757128 36.71 %
@ Recette5 0,0 0.00 %

Figure 9 - Fenétre Chute / Jour

1. Onglet Chute / Jour.
2. Cocher la case permet de définir une période, décocher la case permet de sélectionner une date.
3. Choix de lecture : sur une journée, sur un mois ou sur 'année.
4. Choix de la recette.
5. Légende d’'une colonne ; apparait en appuyant sur la colonne voulue avec le doigt.
o .
1 Chaque couleur correspond a une recette.
o Il est possible de faire défiler le diagramme en faisant glisser son doigt de gauche a droite ou
1 inversement.
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Onglet Longueur Bois
Cet onglet présente les statistiques sur la production de bois.

de Production J
L=
—||_Production du : vendredi 15 décembre 2017 G~ @ Au mercredi 16 janvier 2019 ©- |

Chute / JoﬁLongueur Bois \Cycle | Greﬁons| |

»
21/2/2018
® Recette1 0,0 0.00 %
® Recette2 0,0 0.00 % ]

o 00

Recette3 0,0 000% 40 B |
® Recetted 14396,8 100.00 %
® Recette5 0,0 0.00 %

| EE%E I |

Figure 10 - Fenétre statistiques bois

1. Onglet Longueur Bois.
2. Cocher la case permet de définir une période, décocher la case permet de sélectionner une date.
3. Choix de lecture : sur une journée, sur un mois ou sur I'année.
4. Choix de la recette.
5. Légende d’'une colonne ; apparait en appuyant sur la colonne voulue avec le doigt.
o .
1 Chaque couleur correspond a une recette.
e Il est possible de faire défiler le diagramme en faisant glisser sont doigt de gauche a droite ou
1 inversement.
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Onglet Cycles
Cet onglet présente les arréts machine sur la totalité d’utilisation de celle-ci.

Statistiques de Production JE3|

Production du : [vendredi 15 décembre 2017 ~| @ Au [mercredi 16 janvier 2019 -] |
Chute / Jour | Longu i Cycle IGrefffonsl.... I

\ %

o Fin de cycle opérateur 2190 82.45 %
o Défaut aiguillage vers C2 83 1313%
Défaut du variateur d'amenage 146 550 %
o Défaut calibration caméras 88 331%
o Défaut du variateur de barillet 26 098%

o Défaut timeout attente de commande PC (communication caméra) 116 437 %

o Défaut départ acquisition libre caméras 2 008%
o Défaut d'arrét d'urgence 2 0.08 %

Echec lancement du mode automatique 1 0.04 %
. Retard traitement vision 2 008%

Figure 11 - Fenétre statistique cycles

1. Onglet Cycle.
2. Cocher la case permet de définir une période, décocher la case permet de sélectionner une date.
3. Légende ; apparait en appuyant avec le doigt sur une des zones du diagramme circulaire.
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t Greffons

Cet onglet présente les taux de production de greffons.

N““ﬂ\ - — W S b —

Production du :M{& 2017 @~ © Au mercredi 16 janvier 2019 o

| Chute / Jour| Longueur Bois| CycleTGre’ffons ‘ |

Jour v

IRecemes (toutes) f

oo

18/1/2018

* @ Recettel 13755,0 66.31 % &

. ® Recette? 6987,0 33.69% |
Recette30,0  0.00%

® Recetted 0,0  0.00%

® Recette50,0  0.00%

aprwbd-=

Figure 12 - Fenétre indicateurs

Onglet Greffons.

Cocher la case permet de définir une période, décocher la case permet de sélectionner une date.
Choix de lecture : sur une journée, sur un mois ou sur 'année.

Choix de la recette.

Légende d’une colonne ; apparait en appuyant sur la colonne voulue avec le doigt.

1

Chaque couleur correspond a une recette.

Il est possible de faire défiler le diagramme en faisant glisser son doigt de gauche a droite ou
inversement.
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1.2.2.9 Paramétrages systéme

%)

Ce bouton permet d’accéder aux paramétrages systeme du soft MGC_Production.

Durée max inactivité 600 <secnndss/°
e\’ ¥ Redémarrage PC - 3:00 =

1Y

O N REODN=

Langue : ’Franc;ajs (France) vl

Manuels consultables : [— 'l

Assistance a distance a Démarrer TeamViewer |

Date du demier affitage - 20/12/2021 (ily a 1 jours)

Déclarer un affitage <l\°

Retour

Figure 13 - Fenétre paramétrages systéme

Temporisation du temps de marche des moteurs hors passage bois.
Choix du redémarrage automatique du PC.

Sélection de la langue de l'interface.

N/A.

Choix de I'heure de redémarrage du PC.

Démarrage de TeamViewer pour un dépannage a distance.

Date du dernier aff(itage enregistré.

Mise a jour de la date du dernier affitage.

1

La machine doit étre connectée a Internet pour permettre I'assistance a distance avec
TeamViewer (4).
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1.3 Journal d’évéenements

Notice d’instructions BM76S — Ecran tactile

=] Le journal d’événements fournit un historique des erreurs et avertissements survenus en cours
© d’utilisation de la machine.

Ce journal est paramétrable afin de tracer les événements a un moment précis. Il peut étre exporté aux formats

.csv ou .xml.

Les événements sont indiqués sous quatre catégories (rep. 1) :

e Verbeux (I'écran affiche explicitement toutes les opérations effectuées).

e Information.
e Avertissement.
e Erreur.

Filtre

Ji) Verbeux
© mromat

Emeur

ons

1 Avertissement

Message

Date minimale

[x]

mercredi 6 janvier 2021 v

Paramétrage

06/01/2021 16:59
06/01/2021 16:09
06/01/202115:46

06/01/2021 1459

0 06/01/2021 1458

Exception dans |'affichage des bois - A chart element with the

name '[\traduction absente/!\' already exists in the
‘SeriesCollection'.

Fin d'un cycle de production avec le code

| DEFAUT_INCOHERENCE_PINCE_NC_CI

Exception dans I'afichage des bois : A chart elementwith the
name '/\raduction absente/!\' already exists in the
'SeriesCollection'.

Fin d'un cycle de production avec le code

DEFAUT PASSE A TRAVERS

Fin d'un cycle de production avec le code
DEFAUT_PASSE_A_TRAVERS

at MCG_P.Quiils. Log.LogEmeur(String pMessage, String pTrac...

Trace e

at System Windows.Forms.DataVisualization.Charting ChartNa...
at MCG_P Quitils | ng | ngFreur(Siring pMessage. Striing pTrac
at System. Windows Foms.DataVisualization. Charting ChartNa...

at MCG_P.Outils. Log LogEmeur(String pMessage, String pTrac..

06/01/2021 1453

Fin d'un cycle de production avec le code
DEFAUT_INCOHERENCE_PINCE_NC_C1

at MCG_P.Outils.Log LogEmeur(String pMessage, String pTrac...

06/01/2021 1318

06/01/202113:18

Exception dans ['affichage des cycles : A chart element with the
name '[\raduction absente/!\' already exists in the
'SeriesCollection’.

Exception dans |'afichage des bois - A chart element with the
name '[/l\raduction absente/!\' already exists in the
'SeriesCollection’.

at System Windows. Foms.Control Marshaledinvoke(Confrol ca..

at System.Windows Forms DataVisualization.Charing ChartNa. .

Exceplion dans |'afichage des cycles : A chart element with the

Retour

& (5

PageN: 17 1 |4 (@) Exporter

O N aRrEODN=

Figure 14 - Journal d'évenements

Boutons de filtrage par catégorie d’évenements.
Filtre textuel de la liste des événements.
Sélection de la date d’affichage.

Zone d’affichage des éveénements.

Barre de défilement horizontale.

Nombre de jours maximum pour 'enregistrement.
Effacer I'historique des événements.

Export du journal aux formats .csv, .xml.
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1.4 Fenétre « Information »

9 Les informations contenues dans cette fenétre sont susceptibles d’étre demandées par le SAV
SFERE BM avant une intervention a distance sur la machine.

Indicateurs de fonctionnement

Machine | Amenage | Coupes | Caméras amenage

=
!

-
A prapas de : MCG-P¥1.0.51.0 (Altomate v16 Speed) [Cansmuctour -

Produit : MCG-P
Version 1.051.0 <—
Version Automate : 16 (SPEED)
Editeur SFERE BM

Visionnage et coupe des grefions

N° de série - 91811000
Date de mise en senice - 05/02/2021

Nombre total de coupes: 181

Paran{| Copyright SFERE BM® 2016-2020 (depuis le dernier affitage) 181 (05/02/2021)

Contenance

Figure 15 - Fenétre informations

Nom du logiciel.

Version du logiciel.

Version de 'automate

Editeur du logiciel.

Numeéro de série de la machine.

Date de mise en service de la machine.

Nombre total de rotations de la lame de coupe.

Nombre de rotations de la lame depuis le dernier affitage et date de ce dernier.

O N aRrELODN=
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